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INTERFACE ACC. Drawing: 114-18799-"
Kragenanschluss nach Zeichnung: 1M4-18799-1

MATED W ITH COVER SEE DRAW ING: 1670865, 1670866

Passend zu Kappe siehe Zeichnung: 1670865, 1670866

SLIDING DISTANCE OF SECONDARY LOCKING

Verschiebeweg der zweiten Konfakfsicherung

MALFUNCTION CAUSED BY LAQUER IS NOT
COVERED BY TE WARRANTY

Funkfionsbeeintraechtigung durch Lackieren, Liegt nichf
im Einfluss und Gewaehrleisfungsumfang von TE

SEALING SURFACE CUTOFF
Dichfflaeche Blechausschniff
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