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OUTIL - DE SERTISSAGE POUR COSSES ET
PROLONGATEURS STRATO-THERM POST ISOLES
REF. 950650-1

Machoire
de sertissage

L DESCRIPTION

Les outils faisant 'objet de la présente fiche
d'instructions sont utilisés pour sertir les cosses et
prolongateurs AMP STRATO-THERM post-isolés.

Ces cosses sont disponibles avee ou sans adaptateurs
d'isolant.

SONT UNIQUEMENT REPRESENTES LES COSSES
ET PROLONGATEURS AVEC ADAPTATEURS

Nota: Le manchon est fourni avec I'adaptateur en position

Manchan Adaprateys

- Prolangareur

Adaptareur
Adaprareur Fig. 2 B

2. DENUDAGE

* Seréférer 4 la figure 3 pour le dénudage des
conducteurs.

0,535 0 04
8 + 0,80 mm
=
tal == [(T0)
=
i .y )
™ M 8" = longueur du fiir
& (¥
Mo
m 8 + 0,80 mm
: R R W
Fig. 1 T e - .
& el 18,257 =0, 61 ) =
3 CODE COULEUR Fig. 3
Section
enmm? | JAUGE | 8EF 0B | couLsUuRpg | COULEURLa
. DE BAGUF, 01 . 1
AWG L"QUTIL | LA POIGNEE Cosses et prolongateurs : Dénuder sur une ongueur
MANCHON . \
correspondant A ceile du far + 0,80 mm
0,1 40,25 26-24 950850-1 Bien Jaune . )
Nota:Sile § del'isolant est inférieur au # intérieur du

fiit, s'assurer que l'isolant ne pénétre pas dans le ft,



IS 15045
REV A

3. SERTISSAGE
Nota ; Pour ouvrir l'outil, serrer les poignées
jusqu'a ce que ta crémaillére se déclenche et la
pince s'ouvrira automatiquement.

3.1 Sertissage des cosses
a) Placer la cosse dang la machoire et refermer

les poignées jusqu'a ce que la cosse )
soit fermement maintenue en positlon

Nota : NE PASDEFORMER LE FUT DE LA COSSE

b} intrnduilire le fil dénudé dans le fiit de la cosse

=== O)

Fig. 4 Fig. 5
€ Sertissage Correct ¢

¢) Achever le sertissage en serrant les poignées
jusqu'a ce que la ecrémaillére se déclenche.

Nota : Le sertissage doit avoir l'aspect de celui
représenté en figure 4

e)Retirer la cosse sertie

4. REGLAGE DE FERMETURE DES PQIGNEES

Pour assurer un sertissa%e correct, il convient que
le cliquet de ¢rémaillére soit libéré aprés
fermeture compléte de la machoire. Pour ceﬂa, il
suffit de tourner la plague de réﬁlage apres avoir
desserré la vis (voir Fig 7). En tournant dans le
sens des aiguilles d’une montre, on augmente la
force de pression.

Plaque de réglage

Fig. 6

5. MAINTENANCE

Pour s'assurer d'un bon fonctionnement de
l'outil, il convient d'effectuer réguliérement
les operations suivantes :

- Huiler les axes et parties mobiles.
- Nettoyer les matrices avee un chiffon propre.

- S'assurer qtue tous les axes et vis de maintien
sont en état et correctement serrés.

Lorsque 'outil est au repos, hors de la valise,
fermer les manches pour éviter la
détérioration des matrices par contact avec des
piéces métailiques.
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